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~ | a0 24 18.4|212| 354 |2387 | 6,4 |ZO 0040 00260
o = 34 18.4|312| 454 |487 | 6.4 | ZO 0050 00260
55 39 184|312 504 |53,7 | 6,4 | ZO 0055 00260
60 44 184|312 554 |58.7 | 6,420 0060 00260
« | 83 47 19.4/322|584 |61,7 | 6.4 | ZO 0063 00260
~| 835 (476 |23,8/36.2/609 |62,2 | 6,4 |Z0O 0064 00260
65 50 184|312 604 |63,7 | 6.4 |ZO0 0065 00260
70 50 224|352 64,2 |68,3 | 6,4 | ZO 0070 00260
75 55 224|352 692 (73,3 | 6.4 |20 0075 00260
«| 762 [57.15 |20,2[42,6| 704 |74,5 | 6,4 | ZO 0076 00260
« [ 80 60 22,4|352| 74,2 |78,3 | 6.4 | ZO 0080 00260
80 66 225|329/ 742 |78,3 | 6,4 | ZO 0082 00260
85 65 22,4|352| 79,2 |83,3 | 6.4 | ZO 0085 00260
86 65 22,4|352| 80,2 |84,3 | 6,4 | ZO 0086 00260
« |90 70 22,4|352| 84,2 |88,3 | 6.4 | ZO 0090 00260
95 75 22,4|352| 892 |93,3 | 6,4 |ZO 0095 00260
« 100 |75 224|352/ 932 |98 | 6.4|ZO 0100 00260
105 |80 22,4|352| 982 |103 | 6.4 | ZO 0105 00260
1058 |80 22.4|35,2| 99 103,8| 6.4 | ZO 0106 00260
« 110 |85 224|352 103,1 |108 | 6.4 | ZO 0110 00260
115 |90 22.4|352|108,1 [113 | 6.4 | ZO 0115 00260
120 |95 224|352 1131 |118 | 6,4 | ZO 0120 00260
122 |95 224|352/ 1151 |120 | 6,4 | ZO 0122 00260
125 [100 |[25.4]38.2] 118,1 [123 | 6,4 | ZO 0125 00260
127 [102 |25,4]38,2] 1201 [125 | 6,4 | ZO 0127 00260
130 [105 |25,4]38.2] 1231 |128 | 6,4 | ZO 0130 00260
1310 |105 |254|38,2] 1251 [130 | 6,4 | ZO 0131 00260
140 [115 |25.4]38.2] 133 138 | 6,4 | ZO 0140 00260
147 |[119 |25.4|38,2| 140 |145 | 6,4 | ZO 0147 00260
~[150 [125 |25,4]38.2] 143 |148 | 6,4 | ZO 0150 00260
~|180 [130 |25,4]38,2] 153 |158 | 6,4 | ZO 0160 00260
170|140 |35.4|48,2| 163 |168 | 6.4 | ZO 0170 00260
180 |150 |3504|48,2| 173 |178 | 6,4 | ZO 0180 00260
1857 |150 |25,4|38,2| 178,7 |183.7| 6,4 | ZO 0185 00260
«~| 190 [185 |25.4[50.8] 1817 [187 [12,7]z0 0190 00260
200 |170 |35,4|48,2| 193 |198 | 6.4 | ZO 0200 00260
20475 |194,75|25.4|38,2| 217,75/223 | 6.4 | ZO 0224 00260

* Pecas disponiveis em estoque

O Perfil "ZO" usado no conjunto de vedacao de pistées € uma
vedacdo de pistdo de acdo dupla. Ele consiste de um elemento
de vedacéo de borracha, dois anéis anti-extrusao e dois anéis
guia angulares.

Vantagens do uso desses conjuntos de vedagao

+ As acbes de guia e vedacdo sdo desempenhadas pela
propria vedacdo, necessitando-se de muito pouco espaco.

+ Apropriado para uso com dleos minerais, fluidos do tipo
HFA, HFB e HFC (max. + 60° C), e pressdes até 315 bar.

+ De facil instalagao sem necessitar de acessérios caros.

+ Projeto de pistao simples com uma peca unica.

A aplicacdo dos conjuntos de vedacdo "ZO" em cilindros &
limitada pelas condigdes de trabalho. Para condicGes severas
de trabalho vide recomendac¢des mencionadas no tépico area
de aplicacao abaixo. Por outro lado pode ser possivel exceder
esses valores para aplicagdes a baixas temperaturas.

Para requisitos especiais (press#o, temperatura, velocidade, etc.) favor
contatar nosso Servico de Assisténcia Técnica, para que sejam
recomendados materiais e/ou projetos adequados.

Area de Aplicacio

Pressao de Trabalho: 60°C = 315 bar (Pressdo Max. Permanente)
80°C = 250 bar (Pressio Max. Permanente)
100°C = 160 bar (Pressido Max. Permanente)

Temp. de Trabalho: de -30 a +100°C
Velocidade Superficial: ate 0,5 m/s.
Fluidos: HFA, HFB e HFC até 60°C max.

Esses paradmetros sdo validos desde que as dimensées de
fabricac&o (incluindo as tolerancias ) nos cilindros sejam observadas
o mais préximo possivel durante a fadiga mecanica (excentrici-
dade e dilatacdo). Os conjuntos de vedacdo "ZQO" para pistdes
de acao dupla sdo aplicaveis em prensas, cilindros de controle,
cilindros de suporte e de operacdo, para hidraulica industrial
e movel.

Instalacao

Cantos vivos e rebarbas existentes na area de instalacdo da
vedacdo, deverdo ser removidas. Quando da montagem das
vedacgdes favor obedecer a ordem natural dos elementos
individuais: Comecar a montar um dos anéis guias angulares.
Todo cuidado devera ser tomado para que os pontos de
contato ser tomado para que os pontos de contato (folgas) dos
anéis guias e dos anéis anti-extrusio ndo estejam com o corte
diretamente alinhados, mas que eles sejam montados de um
modo descontrolado/alternado.

Compostos

Pecas de borracha: Composto de NBR com uma dureza
Shore A de aproximadamente 80 (N2299-80B).

Anéis anti-extrusdo: Molythane P3264D65.

Anéis guias angulares; Nylon W3286NHH cor amarela.




